VOSS

Instrukcje montazu
Dla bezpiecznego i prawidtowego montazu wstepnego i koncowego
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Wazne wskazdéwki dotyczgce instrukcji montazu VOSS

Maksymalne bezpieczenstwo ustug i funkcji VOSS zaktada, ze
przestrzegane sg wszystkie instrukcje montazu, eksploatacji zale-
cenia na temat rur.

Zasadniczo rekomendujemy uzywanie urzgdzen do montazu
wstepnego VOSS. Od rozmiaru rur L18/S16 stosowanie urzadzen
do montazu wstepnego jest niezbedne! Nalezy bezwzglednie
przestrzegacé instrukcji obstugi uzywanego aktualnie urzadzenia
do montazu wstepnego!

Montaz nalezy zaczg¢ dopiero wtedy, kiedy bedg Panstwo
pewni, ze zrozumieli instrukcje obstugi i montazu poszczegdinych
maszyn/urzadzen do montazu wstgpnego, narzedzi i produktéow
VOSS. Btedne postepowanie skutkuje ryzykiem w zakresie bez-
pieczenstwa i szczelno$ci oraz moze doprowadzi¢ do catkowitej
awarii potgczenia.

Producent nie moze nadzorowaé przestrzegania instrukcji obstugi
i montazu poszczegolnych maszyn/urzadzen do montazu wstep-
nego, narzedzi i produktéw VOSS Fluid, jak réwniez warunkoéw i
metod instalacji, eksploatacji, uzywania i konserwacji danych pro-
duktéw. Nieprawidtowe postgpowanie moze prowadzi¢ do szkéd
materialnych, a w konsekwencji zagrozi¢ osobom. VOSS Fluid
GmbH nie przyjmuje dlatego zadnej odpowiedzialnos$ci ani odpo-
wiedzialnosci cywilnej za straty, szkody an koszty, ktére wynikajg
z nieprawidtowej instalacji, niefachowej eksploatacji, nieprawidto-
wego zastosowania i konserwacji oraz ktére w jakikolwiek spos6b
sie z nimi wigza. Nieprzestrzeganie skutkuje utratg gwarancji.

VOSS Fluid GmbH zastrzega sobie prawo do wprowadzenia
zmian lub uzupetnien przedstawionych informacji bez wczesniej-
szego uprzedzenia. W razie potrzeby prosimy zgtosi¢ si¢ po
najnowszg wersje instrukcji obstugi lub montazu albo odwiedzi¢
naszg sekcje pobierania na stronie: www.voss.net



VOSS

Ogolne wskazdéwki dotyczgce instrukcji montazu VOSS

Zawsze przed catym procesem montazu i w jego trakcie zwra-
cac uwage na czystos¢ wszystkich elementéw tgcznie z rura.
Zabrudzenia mogg spowodowa¢ awarig systemu.

Przed montazem nalezy sprawdzi¢, czy podjeto wszystkie koniecz-
ne $rodki zgodnie z dang instrukcja.

Specyfikacja dopuszczonej rury stalowej:

Bezspoinowo ciggnione na zimno, wyzarzane normalnie precy-
zyjne rury stalowe wg DIN EN 10305-4, materiat E235+N, numer
materiatu 1.0308+N lub E355, numer materiatu 1.0580. Rury nale-
2y zamawia¢ wg $rednicy zewnetrznej i wewnetrznej.

Specyfikacje dopuszczonych rur ze stali nierdzewnej:
Bezspoinowo ciggnione na zimno, wyzarzane rozpuszczajaco,
bezzgorzelinowe rury ze stali nierdzewnej w stanie fabrycznym
CFA lub CFD o wymiarach i tolerancjach wg DIN EN 10305-1 i
wszystkich pozostatych warunkach dostawy wg

DIN EN 10216-5, materiat X6CrNiMoTi17-12-2, numer mate-
riatu 1.4571. Rury nalezy zamawia¢ wg $rednicy zewnetrznej i
wewnetrznej.

Przygotowanie rury powinno zawsze przebiegaé¢ tak samo dokfad-
nie, jak faktyczny montaz wstepny i koncowy potaczenia. W przy-
padku dtuzszych rur prosze sprawdzi¢ koncowe fragmentu pod
katem uszkodzen lub odksztatcen.

Zaleca sig¢ zaopatrzenie wstgpnie wyposazonych przewodéw ruro-
wych, ktére nie sg bezposrednio montowane koncowo, w kotpaki

ochronne.

Oznaczenie na nakretce nasadowej ztgczkowej i rurze utatwia pra-
widtowe dokrecenie.

Aby rozpoczg¢ montaz elementéw VOSS z uszczelkami elastome-
rowymi, nalezy sprawdzic, co nastgpuje:

B Czystos$¢ i brak uszkodzen wpustu i/lub powierzchni uszczel-
niajgcej

B Czystos$¢ i brak uszkodzen uszczelki elastomerowe;j

Ustalanie momentu dociggajgcego potgczen wkrecanych

Zawarte w katalogu momenty dociggajgce obowigzujg pod naste-
pujgcymi warunkami:

B Stalowe pofaczenia Srubowe z powtokg powierzchniowg
VOSS coat

B Podane stopnie ci$nienia nominalnego wymagaja wytrzyma-
tosci na rozcigganie materiatu ciernego wynoszacej von
600 N/mm?

B Nalezy przestrzega¢ naszych zalecen dotyczacych smarowa-
nia czopéw wkrecanych

W przypadku innych wartosci wytrzymatos$ci, wspétczynnika spre-
zystosci podtuznej i potgczenia tarcia uzytkownik musi do$wiad-
czalnie dopasowa¢ momenty dociggajace.

Przestrzeganie zalecanego momentu dociggajgcego tworzy
warunki do petnego wykorzystania wartosci ci$nienia i odpowied-
nich zabezpieczen.

Momenty dociggajgce wkretéw z gwintem wewnetrznym sg poda-
ne jako zalecenia w tabeli danego typu potgczenia srubowego.

Objasnienie symboli i dalsze wskazowki

g Kontrola wzrokowa

Wszystkie dane w milimetrach [mm]

Dokreci¢ za pomoca narzedzia wg danych
w instrukcji

Dociggna¢ recznie lub wykonac¢ inne

!z czynnosci manualne

0 Oliwienie, smarowanie w miejscu oznaczonym strzatkg
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VOSS

Instrukcja montazu VOSSRingM w potgczeniu
ze standardowym kréécem do montazu wstepnego

Wskazoéwki

W niniejszej instrukcji montazu opisano montaz wstepny
VOSSRingM w potgczeniu ze standardowym kré¢cem do
montazu wstepnego ze stali lub stali wysokogatunkowe;j.

Zasadniczo do zastosowania VOSSRingM zalecane jest
uzycie specjalnie skonstruowanego kré¢ca do montazu
wstepnego VOSSRIng. Tylko w ten sposéb mozna
skorzystac z opatentowanej funkgji ogranicznika oraz
skroéconej drogi montazu kofncowego 30°.

Przed rozpoczeciem montazu prosze zapoznac sie z
ogolnymi wskazéwkami w aktualnym katalogu VOSS i
sprawdzi¢ aktualnos¢ instrukcji montazu!

Niniejsza instrukcja montazu opisuje mozliwosci montazu
recznego przewidziane w normie DIN 3859-2.

Zasadniczo zalecamy jednak montaz za pomocg narze-
dzi i urzadzen do montazu wstepnego VOSS. Do tego
nalezy przestrzegac¢ aktualnej instrukcji obstugi.

Przygotowanie rury

2.1 Do okreslenia dtugosci rury nalezy uzy¢ minimalnych
wymiaréw prostych koncow rur.

Seria Sr. zewn. rury [mm] |H [mm] |L [mm]
6/8 31 39

L 10/12 58 42

L 15 36 45

L 18 38 48

L 22/28 42 58]

L 35/42 48 60

Seria Sr. zewn. rury [mm] [H [mm] |L [mm]

S 6/8 35 44

S 10/12 37 47

S 14/16 43 54

S 20 50 63

S 25 54 68

S 30 58 72

S 38 65 82

W przypadku maszynowego montazu wstepnego nalezy
uwzglednia¢ minimalne diugosci podane w instrukcjach
obstugi urzagdzen do montazu wstepnego.

2.2 Odpitowac rure pod katem prostym. Dopuszczalna
jest tolerancja kata o £1°. Nie uzywac¢ obcinarki do rur
ani szlifierki katowej.

Do stosowania z rurami ze stali i stali nierdzewnej
zgodnie ze specyfikacjg VOSS (patrz instrukcje montazu
dot. naprezenia wstepnego).

Uwaga!

Przestrzega¢ zalecenia stosowania tulei wspierajgcych
przy rurach stalowych o cienkich $cianach i miekkich
rurach z metali niezelaznych oraz tulei wspierajgcych
z tworzywa sztucznego 1.4571 przy rurach ze stali
nierdzewnej o cienkich $cianach.

00O

<,L/>1
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VOSSRingM w potgczeniu ze standardowym kro¢cem do montazu
wstepnego

2.3 Delikatnie usunaé¢ zadziory na koncach rury wewnatrz i
z zewnatrz. Wyczysci¢ przewod rurowy.

Uwagal!

Krzywo odpitowane rury lub rury z niestarannie usunietymi
zadziorami skracajg czas eksploatacji potgczenia i jego J
szczelnosc. +
2.4 Montaz tulei wzmacniajgcych VOSS

1a. Stalowe tuleje lekko nasmarowac¢ na obwodzie srodkiem
smarnym (np. olejem hydraulicznym HLP32 opartym na V=
oleju mineralnym). Nastepnie wtozy¢ tuleje w rure az po Wiozona tuleja
rowkowang szyjke.

1b. Stalowe tuleje lekko nasmarowac na obwodzie pastg
montazowg (np. pasta montazowg MPE). Nastepnie wiozy¢
tuleje w rure az po rowkowang szyjke.

2. Whic¢ tuleje do konca za pomocag miotka (z tworzywa
sztucznego lub gumy). W ten sposéb rowkowana szyjka Whita tuleja
zostanie docisnieta do wewnetrznej $ciany rury, co zabez-
pieczy tuleje przed przesunigciem lub wypadnigciem.

Typoszereg | Sr. zewn. Grubos¢ sciany [mm]
rury [mm] 05 0,75 1 15 2 25 3

L 6 o °

L 8 ° °

L 10 ° .

L 12 ° ° °

L 15 . . °

L 18 ° ° ° °

L 22 ° . ° ° °

L 28 ° ° ° ° °

L 35 . ° ° ° ° °

L 42 . ° . ° . .

S 6 . °

S 8 ° .

S 10 ° .

S 12 . . .

S 14 ° ° .

S 16 ° ° ° °

S 20 e o o ° 3

S 25 ° ° ° ° °

S 30 . ° ° ° °

S 38 ° . ° . ° .
Przygotowanie do montazu 4 0

3.1 Gwint, pierscien zacinajacy, koniec rury i stozek

krééca potgczenia srubowego lub kréciec do recznego

montazu wstepnego lekko nasmarowa¢ srodkiem smar- *
nym (np. olejem hydraulicznym HLP32 opartym na oleju

mineralnym lub w przypadku stali nierdzewnej pastg

montazowg MPE). m
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VOSSRIingM w potgczeniu ze standardowym kré¢cem do montazu
wstepnego

3.2 3.2 Na koniec rury natozy¢ po sobie nakretke
zlgczkowy i VOSSRingM. Krawedzie zacinajgce
VOSSRIingM sg skierowane ku koncowi rury.

O

Uwagal!
Pilnowa¢ prawidtowego utozenia VOSSRingM!

:

Montaz wstepny Q @

Pierscienie VOSSRingM mozna montowac¢ wstepnie bezposred-
nio w kréccu potgczenia Srubowego lub za pomocg hartowane-
go kroé¢ca do montazu wstepnego.

Hartowane standardowe krééce do montazu wstepnego ze stali
sg odporne na zuzycie i umozliwiajg rownomierne wyniki mon-
tazu. Po ok. 50 montazach wstepnych nalezy je sprawdzi¢ pod
katem prawidtowosci wymiaréw.

Standardowe krécce do montazu wstepnego ze stali wysoko-
gatunkowej majg okres trwatos¢ nawet 20 razy dtuzszy oraz
posiadaja ,kontrole zuzycia“. Po osiggnieciu granicy zuzycia
kréciec peknie w obszarze przednim.

Uwagal!

Standardowe kréc¢ce do montazu wstepnego o niezgodnych
wymiarach lub uszkodzone w obszarze stozka nalezy nie-
zwtocznie wymieniac!

W przypadku bezposredniego montazu w kré¢cu potgczenia
Srubowego mozna go uzy¢ tylko raz do montazu wstepnego!
Nalezy obowigzkowo przestrzegac¢ podanych drog montazowych.
Ich nieprzestrzeganie grozi przeciekami lub przerwaniem rury!
4.1 Koniec rury wiozy¢ w stozek 24° i docisng¢ az do

osiggniecia ogranicznika. Podczas procesu montazu rura musi
opierac sie o ogranicznik, aby unikng¢ nieprawidtowosci.

do srednicy zewn. rury 18 mm 1 1/2 obrotu

23 [REEAITD) 8 s L 22 S BT od $rednicy zewn. rury 20 mm 1 1/4 obrotu

4.3 Dokreci¢ nakretke ztgczkowg kluczem ptaskim. do

m S$rednicy zewn. rury 18 mm
1 1/2 obrotu

®m od Srednicy zewn. rury 20 mm
1 1/4 obrotu
W przypadku montazu wewnatrz przewodu rurowego
przytrzymac krociec potgczenia srubowego za pomoca klucza
ptaskiego. Aby umozliwi¢ zachowanie zalecanej liczby obrotéw,
na nakretce ztgczkowej i rurze wykonano oznaczenia. do $rednicy zewn. rury 18 mm 1 1/2 obrotu

od s$rednicy zewn. rury 20 mm 1 1/4 obrotu
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VOSSRIingM w pofaczeniu ze standardowym kré¢cem do montazu
wstepnego

Kontrola montazu @

Poluzowaé nakretke ztgczkows i sprawdzi¢ wyrzut materiatu.
Wyrzut materiatu powinien w ok. 80 %, pokrywaé powierzch-
nie czotowg pierscienia zacinajgcego. W przypadku rur o
cienkich $cianach i rur ze stali nierdzewnej z doswiadczenia
wiadomo, ze wyrzut materiatu jest mniej wyrazny.

) E ; T o Wyrzut materiatu ok. 80 %
W tej pozycji mozna jeszcze obrdci¢ pierscien zacinajacy na
rurze. Nalezy usung¢ ewentualne zabrudzenia.

Uwaga!

W przypadku zbyt matego wyrzutu materiatu montaz nalezy
powtérzy¢ z uzyciem wigkszej sity. Rezultat nalezy skontro-
lowac ponownie.

Wskazoéwka:
Do kontroli prawidtowego potozenia osiowego pierscienia
zacinajgcego zalecamy uzycie sprawdzianu VOSS.

Montaz ostateczny

6.1 Gwint, wstepnie zmontowany koniec rury oraz stozek
krocca potaczenia srubowego lekko nasmarowac srodkiem
smarnym (np. olejem hydraulicznym HLP32 opartym na
oleju mineralnym lub w przypadku stali nierdzewnej pasta
montazowg MPE).

6.2 Wstepnie zmontowany koniec rury ostroznie wiozy¢ w
kréciec potgczenia srubowego. Nastepnie dokreci¢ recznie
nakretke ztagczkowa.

Uwaga!

Jesli VOSSRingM zostat wstepnie zamontowany w kréécu
potaczenia srubowego, ten sam krdciec potgczenia srubo-
wego z montazu bezposredniego jest uzywany do montazu
wstepnego.

6.3 Nakretke ztgczkowg dokrecac kluczem ptaskim az do
osiagniecia wyraznie wyczuwalnego wzrostu sity. W ten
sposob komponenty potaczenia srubowego sg elastycznie
naprezane.

Nastepnie dokreci¢ o kolejne 1/4 obrotu.

Uwaga!

Przy koncowym dokrecaniu zawsze przytrzymywac kréciec
potaczenia srubowego kluczem ptaskim lub zamocowac w
imadle.

Ponowny montaz 0

Podczas ponownego montazu nakretke ztgczkowa nalezy
dokreci¢ takg sama sitg jak przy pierwszym montazu.

ok. 1/4 obrotu





